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FRANCAIS

Nikema vous remercie pour I'achat de cette machine de haute qualité. Cette machine a é1é congue,
construile el lestée selon toutes les normes et lois en vigueur. Ceci inclus la Directive Européenne
89/392 et les amendements subséquents, EN292, EN792-13 et ANSI ISANTA SNT 101-1993.

Avant de commencer Putilisation de Powtil on avant  dentreprendre Uentretien, lisez
affentivement tontes les informations contenues dans ce manael et les diagrammes inclus, gui
sont des parties intégrantes du mannel ef conservez-les pour une future wtilisation.

Raccordement correct au eircuit d’air comprimé et installation correcte de Poutil.

Afin d’assurer un bon fonclionnement de "outil, bien ajuster Iarrivée d’air et veiller 3 ce que
Pinstallation d"air comprimé {compresseur) produise de air clair, sec et bien filué dans fes bonnes
quantités et aux bonnes pressions. Nous suggérons de vous servir de conduites principales avec un
digmitre intérieur d'au modns 19 mm. . Les lignes de branchement par contre devront étre
raccordées du haut des conduites principales, afin de prévenir que la condensation ateizne 1"outil.
La conduite principale ainsi que tous les branchements plus longs doivent Ere équipés d'un filtre 4
cuu. Vidanger ce dernier au moins une fois par jour. L'outil doit ére connecté au branchement i
Paide d'un tube flexible avec un diamétre intérieur d"an moins 6 mm. . Equiper ce wbe d’un raccord
rapide évitant qu’il reste de ["air dans 1'outil quand on a désaccouplé I"outil de I"arrivée d”air (Fig.
2), Equiper tout branchement d’un groupe de filtre, huileur + régulateur. Remplir le huileur si
nécessaire et de towle fagon veiller i ce gu’il ne soit jamais vide.

Vidanger le filire an moins une [ois par jour afin d"éviter 1"accumulation de condensation ou de
malériaux érangers (Fig. 3).

Me jamais wtiliser de I'oxygine, de gaz combustibles ou de gaz embouteillés sous pression comme
source d'énergie pour I'outil. Cela causera une explosion de 1 outil, causant des blessures on la mort
(Fig. 4).

Ne jamais dépasser la pression maximum conseillée de 7 bars (100 PSI).

MNe jamais raccorder 'outil & une conduite, dom Ta pression, en cas de défaillance du détendeur,
pourrait dépasser 7,7 bars (113 PSI).

Votre machine et la sécurité,

Lorsque I"outil est wilisé, 1'utilisateur ainsi que toutes les autres personnes dans le zone de travail
doivent porter des lunettes de protection conformes aux lois en vigueur dans le pays de Iutilisation
(p.e. pour les Etats-Unis ANSIZ87.1-1989). C'est la responsabilité de I'employeur de s assurer que
ces lunettes sont disponibles et wtilisées par Mutilisateur ainsi que les avires personnes sc trouvant
sur le lieu de travail (Fig. 5).

Utiliser tout autre vétement de prolection. lel que casque, souliers 3 caps d'aciers et gants de
protection si obligatoire par la loi (Fig. 6-7).

Afin d'identifier le type de projectile qu’il faut utiliser avec 1"owil, lire I"éliquette sur ol (Fiz. 8).
Pour plus d'informations, consulier la liste des pigces déachées+la vue éclatée ci-jointes.

L’ outil est normalement équipd d’un dispositif de sécurité contre les coups accidentels.

Ce dispositif pent varier d'un simple verrouillage de la gichette & un dispositif de contact. Consulier
la liste des pigces détachées+la vue éclatée ou essayer I'outl sans agrafe/clou, alin de repérer de
quel dispositif votre machine est équipée. Aprés la connexion faite entre I"outil et le conduit d”air le
verrpbillage de la gichetle se désactive en poussant le verrouillage vers "armiére de la giichette (Fig.
9). Une fois le travail fini, remetire le verrouillage en le poussant vers I"avant de fagon i ce que le
verrouillage s'insére entre le corps et lu giichete,

Les machines équipées d un dispositif de contact sont reconnaissables griice & un triangle équilatéral
inversé (W), inscrit sur le corps de la machine (Fig. 100, Trois types de dispositifs de contact sont
ulilisés sur les machines Nikema:
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i} Dispositil coup par coup: Des que le nez de la machine est bien poussé conire la pitce. on peut
tirer sur la gichette une seule fois. Pour uliéricures cycles de travail, il est necessaire de enléver la
machine de la pitee et laisser la gichette, en suite répéter les actions surmentionnées (Fig. 11).

b) Dispositil' séquentiel: Pousser le nez de la machine contre la piécz afin de tirer sur la gichette,
Ayant poussé le nez de la machine contre la pigee, on peut tirer un nombre illimité d*agrafeside
clous jusqu'a ce qu'on enléve le nez de la pidee. A cel instant, la machine arrélera de fonclionner et
ne refonctionnera plus jusqu’a ce que le nez soit repoussé fermement contre la piece (Fig. 12).

¢) Dispositil' de contact: Utiliser la machine de fagon telle que décrite ci-dessus, ou en tirant sans
intetruption sur la gdchette et en poussant i plusiewrs reprises le nez contre la piéce. Die & la nature
de leur conception. les machines équipées d'un dispositif de contact répétitif. sont plus dangereuses
dans leur utilisation, Pour cette raison, soyez extrémement attemtif lors de la formation des
ulilisateurs et " utilisation (Fig. 13),

Au point de vue sécurité, considérer la machine et les agrafes/clous comme un seul sysieme. En cas
d’ utilisation non-adéquate de la machine, on pourrait tirer une agrafe/un clou causant des blessures
ou la mort,

Il est absolument interdit de modifier 'outil de guelque fagon que ce soil sans |"approbation
explicite de Nikema.

Ne pas enlever ou rendre inopérable tout dispositif de sécurité. Ne pas bricoler, bloguer ou enlever le
dispositul de sécurité,

Déconnecter "outil d'air, si on le laisse sans surveillance, si on passe vers une nouvelle surface de
travail, ou en montant/descendant une échelle ou des marches (Fig. 2). En ne tiram pas des
agrafes/clous, enlever toujours le doigt de la gicheue (Fig. 14).

Contrdler la machine altentivement avant de la raccorder au conduit d’air. Ne pas utiliser un outil
apparamment endommagé, modifié ou sur lequel il mangue des pigces. Lors d'une premiire
utilisation ou lors d'unc remise en marche, toujours vérifier que ke chargeur soit vide avam de
raccorder lu machine au conduit d’air et I'essayer plusieures fois sans agrafe/clou, avant de
recharger. Faire encore quelques essais sur une pigce, dont on n'a plus besoin, avant de reprendre le
travail (Fig. 15).

Instructions d’emploi.

Cette machine est un outil de travail et non un jouet. Toujours le respecter de cette fagon, Ne jamais
lirer sur une personne, que ce soit vous-méme ou quelqu’un d autre. Toujours partir du principe que
la machine est chargée et toujours |"utiliser avec prudence.

Vérifier si la machine est en bon état avant utilisation. En cas de doute, consulter un expert ou
contacter votre distributeur Nikema.

Uliliser seulement le type d'agrafe/de clou indigué sur la lisie des pieces détachées+vue éclatée ci-
Jointes. En cas de doute, consulter votre distributeur Nikema.

Pour charger la machine. consulter la page separée ci-jointe. Ne jamais charger ou recharger 'outil
avec un doigl sur la ghchette ou en ayant poussé le dispositif de contect (Fig. 16-18).

Avant de commencer le travail, régler la pression & environ 4 bar (60 psig) et faire un essai sur une
pitce dont on n’a pas besoin. Probablement |'agrafefle clou ne sera pas enforcé entitrement dans la
pitce et par conséquent, augmenter la pression par éape de (L5 bar (5 psig), jusqu'a ce que
I"agrafefle clou soit fixé correctement. De toute fagon ne jamais dépasser la pression amtorisée
maximale de 7 bars ( 100 psig).
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Uuliser I"outil pour tirer des projectiles seulement en ayant poussé le nez fermement contre la piéce
de travail (Fig. 19). Enlever le doigt de la gichetie en ne tirant pas des agrafes/clous. Enlever le
doigl de Ja gichette en changeant de position, en se déplagant vers une autre zone de travail, en
montant des marches, escaliers ou échelles, etc. (Fig. 14). Soyez extrémement prudent sur des
escaliers, des marches , échelles ou des échafaudages, cic.. veillez i ce que personne ne sc trouve en
dessous de vous susceptible de toucher le nez de Poutil par accident.

Entretien et réparations,

En cas de défaillance de I"outil ou si I"outil ne fonctionne pas comme il faut, arréter immédiatement
de travailler et déconnecter I"outil du conduit d*air (Fig. 2). Si I"outil se blogue, le désaccoupler du
conduit d’air et débloguer (Fig. 2).

La machine doit étre réparée ou entretenue seulement par personnes qualifiées. Toute personne
réparant I"outil doit étre capable d'évaluer les risques ou les infractions i la sécurité qu’entrainerait
un mauvais entretien ou une réparation non-gdéquate.

Déconnecter I'outil du coaduit d'air, avant d'effectuer des réparations sur owtil. Avant
d'entreprendre des réparations enlever ézalement d"abord toutes les projectiles du chargeur

(Fig. 20-21).

N'utiliser que des pigces de rechange d’origine Nikema. Ces piéces sont fabriguées suivant les
mées normes que les pitces d'origine. L utilisation de toute autre piéce non fabriquée par Nikema
peut réduire la durée de vie de votre machine ou peut devenir dangereus.

Déconnecter I"outil du conduit d'air et vérifier régulitrement les différentes picces. Viérifier les
anneaux de caoutchoue sur usage ct les remplacer éventuellement avant usage.

H est souhaitable de remplacer, & chaque fois quon ouvre I"outil, le joint de culasse. Des jeux de
anneaux de caoulchoue el de joinis sont disponibles.

Graisser réguli¢rement les o-rings, le cylindre et la valve du piston.

Nettoyer régulicrement toute accumulation de saleté, colle ou matériaux étrangers du nez de " outil
et du chargeur qui pourrait altérer le bon fonclionnement et done la sécurité de votre machine.

Caractéristiques technigues.

Les caractéristiques techniques incluant le bruit et la valeur de vibration sont 2 lire sur la liste des
piéces de rechange+la vue éclatée ci-jointes,

Niveau de bruit: Le niveau de bruit a é¢ déterminé selon EN 12549 “Acoustiques - Mesure du bruit
produit par machines et accessoires - Mesure du niveau de bruit des agrafeuses/cloucuses manuelles
= Précision classe A™. Ces valeurs sont des valeurs propres & chague machine et ne représentent pas
le développement du bruit lors de Putilisation. Cette demitre valeur dépend par example de
Penvironnement ot 'on travaille, de la pitce wavaillée. du suppont de la piéce et du nombre
d agrafesfde clous tirés,

Nivean de vibration: Le niveau de vibration a é1é délerminé selon IS0 8662-11 “Machines 3 main
portables; Mesure de la vibration au niveau de la poignée - Agrafeuses/Cloucuses.” Cette valeur est
une valeur propre a chaque machine et ne représente pas Uinfluence sur le bras ou la main lors de
Putilisution. Cette influence dépend par example de la force avec laguelle on tient I'owtil, de la
pression du contact, de la direction de travail, du réglage de la pression d"air. de la pidce travaillée et
du support de la pigce.
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Déconnecter la machine du conduit d’air avant de procéder (Fig. 2).
Enlever tous les projectiles de 'outil avant de procéder (Fig. 20-21),

Essayer la machine 2 ou 3 fois sans projectile avant de recharger (Fig. 15).
Si la machine n'est pas réparable suivant les directives repriscs ci-dessous, contacter votre

distributeur Mikema.

Défaut

Raison

Correction

1. L outil ne tire pas
dragrafes/des clous. On
n'entend pas de bruit.

Lo Pas o air,

1.a. Vérifier si la machine est
raccordée i1 ' aire.

1.h. Vérfier si la valve du
compresseur est puverte,

2, L'air s’échappe par le
capuchon de la machine
(Fig. 22

2.a Anneau de caontchoue
dans le capuchon

(Fie. 1B).

2.0 Tampon dans la 1éie usé
(Fig. 14).

2.a. Monter un nouvean annean
de caoutchoue,

2.b. Monter un nouveau
lampron.

3. La machine fait du bruit.
mais ne tire pas aucun
projectile:

far verlve est use ou
etdommagé (Fig. 1F).
3b. Ouril bogné.

J.a. Annean de caowrchowe de

3.a. Monter un nouvean anncau
de caoutchouc,

3.b. Déconnecter du conduit
d’air et débloguer
(Fig. 2 - 23).

4, L air s"Echappe en tirant
des agrales/clous (Fig, 24).

4. Amortisseur fortement usé
on endommage (Fig. 1E).

4. Monter un nouveau lampon.

3. La machine ne lire pas
toujours des agrafesfclous:

3.b. Amnean de caonichone
piston usé (g, MO

J.c. Tampon usé on
endontmage (Fig. 1E).

3. Ressort d alimentation
tise o endonmage

3.a. Pression d air trap basse.

5., Augmenter la pression.
5.b. Monter un nouveau jeu
d” anneanx de caoutchouc,
5.c. Monter un nouveau
lampon.
5.d. Remplacer le ressort.

pidce:

6.b. Mauvais réglage du
réglage de prafondeur.

6.c. Tompon fortement usé ou
endommage (Fig. 1E).

(Fig. iG).
0. Agrafes/clous Lirés trop fi.a. Pression d ‘air frap 6. Baisser la pression d”air.
profondement dans la élevee.

6.b. Ajuster le réglage.

0.c. Monter un nouveau
lampon.

7. Agralesfclous pas tirés
assez profondément dans Ta
piécie:

7. Pression d ‘air frop basse

b, Mawvais réglage du
réglage de profondetr,

F.c. Nez di martean usé ou

casye (Fig. 1D,

7. Augmenter la pression.
7.h. Ajuster la réglage.

7.c. Remplacer le marteau.

Cel outi] a €€ créé pour une utilisation de projectiles. Toute autre utilisation peut ére
dangereuse el irresponsable. Nikema décline loute responsabilité pour des accidents ou
autres dommages diis & une utilisation impropre de cet outil.
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BOKOOZRAD]
C416100A01
DO16123A01
BOOOO0AIS
C16160A01
BO00020A0
CO16200A01
DO16202A01
BO0DO20A3S
BOOOO20AI
BO00O20AZS
COEZ20A01
BOOOOZSADE
CO16228A03
BODDOZ0AID
DO16241A01
COIE244A01
Coteza1A01
BOOOOZ8BO1
CO16540403
CO1ES00AD1
CO16T22A03
D0 18440001
CO16400401
BODDOZEADS
BO00023B02
CO1698T AD2
B0000ZRA0Y
CO18TE1A01
BO00025A07
BO0DO2EADZ
CO18Ta0ADT
BOODOZOATT
DO16302A01
BOOOIZOATT
BODRO20A1S
01636 1A01
CO16340401
DO16345401
BO0DO20A 14
BOO0OZOATE
Do1e322A01

BEEEEYERYERYERENERYNREBEEIEFIGRgoe N awNn~
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BODOO20AZZ
BO0DO20AZZ
Do16283A01
BOOOOZSADD
BOOOO2ZEALY
C16842401
CO1ERE0ADY
DO166B4A0T
C225884A01
DO18123A01
DO18202A01
DO1EZ2EADY
DO18241A01
DO18440A01
DO16E302A01
DO18361A01
Do16283A01
DO189R4ADT

Codice AD16000ADI
Modelic H18

Tipe Punto 4000
Lungh. min. 10 mm.
Lungh. rrax. 28 mm,

Kode AD16000ADS
Model H18

Klammer Typ 4000
Min. Lange 10 mm.
Max. Linge 28 mm,

Code AD1G0OM0OAD
Model H18
Stapie type 4000
Min. length 10 mm.
e, length 26 mem,

Code AD1S000AD3
Modéle H16

Agrafe type 4000

Lenguews min. 10 mim.
Languéwsr max. 28 mm.

Codigo ADTED00ADD
Models H18

Grapa tipo 4000

Largueza min. 10 mm.
Largueza max. 28 rmm.

Codigo AOTE000A03
Maodels H1E

Tipo dé agrafe 4000
Largura min, 10 mm.
Largura max. 285 mam,

DATI TECHIC
Peac: TS0 gr.
Dimensioni: 44-165-222 mm,

Consumo aria; 0,28 Nieolpa (6 bar)

Pressione min.: 4,0 bar
Prossions max.. 7,0 bar

TJECHNISCHE DATEN
Gewicht, T60 gr.

Abmissungen. 44-188-222 mm.

Luftverbrauch: 0,26 Niipro Schiag {6 bar)

Min Betriebsdruck: 4,0 bar
M Bedrebsdruck: 7,0 bar

TECHMICAL FEATURES
Weight: 760 gr.
Dimensions; 44-165.222 mm.

Alr consumption” 0,25 Niishol (6 bar)

Min working pressure; 4,0 bar
Max working pressure: 7,0 bar

DONNEES TECHNIQUES
Paoics: T80 gr.
Dirmensions: 44-185-222 mm.

Consommation dair- 0,28 Nlicoup (8 bar)
Pression de fonction max ' 7,0 bar

RATOS TECNICOS
Pesa: T80 gr.
Dimensiones 44-155-222 mm,

Consumo de aire: 0,25 Nidisparo (6 bar)

Prasion min.: 4,0 bar
Presion mao; 7,0 bar

CARACTERISTICAS TECNICAS

Pesa: 750 gr.
Dimersdes 44-155-221 mm.

Consuma de ar: 0,25 Nidispare (6 bar)

Pressso min.: 4,0 bar
Preasio max.; 7.0 bar

EQTENZA ACUSTICA  VIBRAZIONI PRODOTTE

DIRETTIVA 88382 CEE

PrEN 12548 (1568)

UNI EN IS0 3744 (1887)

Lwi=B2,1 (dB)

LpA BOS 1M= 78,8 (dB)

EWG RICHTLINIE 86392

PIEN 12540 {1069)

UM EM 150 3744 (1007)

Lvet= 80,1 (dB)

LpA 60S 1M= 78,5 (dB)

NOISE POWER

EEC MRECTIVE 891362

PrEM 12540 (1090)

UNI EN IS0 3744 (1807)

LwiA= 80,1 (dB)

LpA 605 1M= T8,8 (dB)

DIRETTIVA B39 CEE
1SQFDIS A862-11 (1009)
ah.w.3e= inferiore a 2.5 (mi's*)

VIBRATIONSWERT
EWG RICHTLINIE 8avag2

ISCYFINS BBE2-11 (1990)
afhow 3s= unber 2,5 (m's")

TOOL RELATED VIBRATION
VALUE

EEC DIRECTIVE 89/302
ISOFDIS BBE2-11 (1000)
ahow 3s= balow 2,6 (mis")

PUISSANCE ACOUSTIQUE VALEUR DES VIBRATIONS
DIRECTIVE CEE 80382  PAR LA MACHINE

pEM 12548 (1909)

UNI EN IS0 3744 (1687)

LwA= 80,1 [dB)

LaA B0S 1M= 78,6 (dB)

POTENCIA ACUSTICA
NORMATIVA BG/AG2 CEE

prEN 12549 (1909)

UNI EN IS0 3744 (1067)

L= BO,1 (dB)

LpA BOS 1M= 78,6 (dB)

POTENCIA ACUSTICA
DIRECTIVA B3/392 CEE

prEN 12540 (1609)

UNI EN 150 3744 (1997)

LwA= B0,1 (dB)

LpA BOS 1M= 78,6 (dB)

BO16040A01 O-Ring it

DIRECTIVE CEE Ba/a82
ISOFDIS BBE2-11 (1998
show 3e= Inférieur 4 1.5 (m/s”)

VIBRACION PRODUCIDA
KRORMATIVA BA352 CEE
ISOFDIS B682-11 (1909)
ahow As= inferior a 2.6 mis®)

NIVEL DE VIBRACAD

DO PRODUTO

DIRECTIVA B&382 CEE
ISO/FDIS 865211 (16899)
ahw 3s= inferor a 2,6 im/s?)
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